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Strackfilmsmaskin
PL200-LT och PL300-LT

Kira kund

Gratulerar och tack for att du har kopt denna strickfilmsmaskin
frdn oss. Den dr tillverkad enligt senaste teknologiska ron och dr
av mycket hég kvalitet.

Innan du borjar anvinda strickfilmsmaskinen, mdste du lisa
och forstd denna manual.

Om du har nigra frdgor, kontakta din leverantdr och/eller till-
verkaren for detaljerad information.

Denna manual dr en del av strickfilmsmaskinen. Forvara den
dérfor alltid nira maskinen.

Meningen med denna manual dr att ge praktisk vigledning
for korrekt anvindning av maskinen och vid reparationsarbe-
ten. Om tekniska eller andra fragor uppstidr, eller vid behov av
reservdelar, star Polynova Nissen AB med samarbetspartners
alltid till tjanst.

Vi tar géirna mot synpunkter pd denna manual sd att vi kan
forbdttra servicen gentemot vdra kunder.

Polynova Nissen AB
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I. Strackfilmsmaskin
PL200-LT/300-LT

1.1 Tillverkare
LENG Stretch AB, Box 110, SE-566 22 Habo, Sverige

1.2 CE-overensstimmelse
EU-certifikat om 6verensstimmelse med riktlinjerna
Tillverkad i 6verensstammelse med

¢ riktlinjerna for maskiner 98/37 CEE som motsvarar normerna
SS EN-292-1, SS EN-292-2.

¢ riktlinjerna for elektromagnetisk tolerans 89/336 CEE, 92/31 CEE
och 93/69 CEE.

e riktlinjerna for lagspanning 73/23 CEE och 93/68 CEE som mot-
svarar normen EN 60 204-1.

[.2.1 Maskinskylt

Maskinskylten sitter monterad pa maskinen (under elskapet).

.22 Maskintyper

PL200-LT  Utforande med elektromagnetisk filmbroms
PL300-LT  Utforande med motordrivet forstrackningssystem

1.3 Tekniska data
1.3.1 Maskiner

2562 /2632

Material:
Maskinen ér tillverkad av lackerad plat.

Elektriska/elektroniska komponenter innehaller
koppar och silver; bromsbeldgg och kdpa innehéller
plast, gummi och harts .

25

Matt och vikt:

Langd 2 585 mm

Diameter rotationsbord 1650 mm 2585
Hojd rotationsbord 25 mm

Bredd 1660 mm

Hojd (PL200-LT) 2562 mm

Hojd (PL300-LT) 2 632 mm

Vikt 620 kg o

Elanslutning;: -

230 VAC, 1 Fas + N, 10 Amp

Manual * Strickfilmsmaskin PL200-LT och PL300-LT N.l Sseg
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.32 Pall

Maximala palldimensioner: £
Langd 1200 mm S
Bredd 1000 mm %
eller £
Diagonalt 1560 mm, max 1 620 mm )
Héjd 2 400 mm I
Vikt 1500 kg

.3.3  Film

Rullmatt:

Bredd: 450-500 mm
Innerdiameter: 76 mm

Max. ytterdiameter: 240 mm

Tjocklek: 9-35 my

Max. vikt: 20 kg

1.4 Uppstallningsplats

Maskinen stills vanligtvis upp i lagerlokaler och/eller distributions-
centraler for strackfilmsinslagning av pallgods for att skydda mot
yttre péfrestningar under lagring och transport.

Rumstemperatur pd uppstallningsplatsen: fran +4°C till +40°C.

Innan ni borjar arbeta med maskinen, lis forst vad som stdr under Sikerhets-
foreskrifter, kapitel 3, sidan 10.

1.5 Garanti

Garantin galler under 12 médnader, raknat fran det datum som angivits
ileveransdokumenten, och innefattar material- och tillverkningsfel.
For att garantin ska gélla maste de underhédllsarbeten som foreskrivits
ha utforts.

Om fel uppstdr, ska maskinen omgdende stangas av och tillverkaren
skriftligen underrattas med angivande av maskinnummer. Om detta
ej beaktas och skada blir foljden, fritar sig tillverkaren fran allt ansvar.

Garantin tacker inte normala underhdllsarbeten, montering eller re-
gelbundna justeringar som angivits i denna manual. Genom byte eller
reparation av skadade delar uppfyller Polynova Nissen AB till fullo
sina garantiataganden. De transport- och arbetskostnader som upp-
stdr i samband darmed tdcks inte heller av garantin.

Skador orsakade av missbruk, felaktig anviandning eller installation
medfor att garantin upphor att gélla.

For andring/ombyggnad av maskinen behovs tillverkarens skriftliga
godkdannande.

Bredd max 1 000 mm
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1.6 Ansvarsbegransning

Tillverkaren ar endast ansvarig for maskinen och de i denna manual
beskrivna funktionerna.

Garantin omfattar ej:

e transportskador

* skador pa grund av felaktig uppstdllning/installation

¢ felaktig eller vardslos anviandning av maskinen

¢ andringar eller reparationer som utforts av ej auktoriserad person

¢ bristande underhall

¢ normal forslitning av delar.

Polynova Nissen AB ar ej ansvariga for eventuella forluster som
uppstdr genom produktionsbortfall, eller fér skador pa personer el-
ler foremal i samband med produktionsstorningar eller patvingade
driftstopp.

Polynova Nissen AB garanterar ej 6verensstammelse med géllande
foreskrifter i lander utanfor EU. Kunden maste sjélv bestrida alla kost-
nader som uppkommer for anpassningen till sadant lands foreskrifter;
detta galler 4ven ansvaret for utforda arbeten.
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2. Monteringsanvisningar

Lids forst igenom alla monteringsanvisningar
innan monteringen paborjas!

2.1 Besiktning

Innan maskinen lastas av fran lastbilen, skall eventuella skador pa
emballaget kontrolleras. Vid skador skall leverantéren omgdende
kontaktas och skadorna antecknas i leveransdokumenten. Se till att
transportfirman verifierar skadorna.

2.2 Packa upp maskinen

Oppna forpackningen forsiktigt och spara den i hiandelse ni méste
skicka tillbaks maskinen.

23 Lyft fran pall och montering
Transport till uppstallningsplats kan endast ske med uppfalld mast.

Lyft upp maskinen med gaffeltruck under transportoket nedtill, under
maskinens tyngdpunkt (tipprisk!). Under transporten lyft endast ma-
skinen ndgot och héll den i balans genom att stodja masten.

Vi rekommenderar att uppstillning och flyttning av maskinen sker
med hjilp av kunnig personal fran leverantoren.

2.3.1 Resning av masten

Innan maskinen lyfts ner fran pallen maste masten forst
resas upp.

Det behovs tvad personer for att resa upp masten. En person Anvind en 17 mm fast nyckel
ser till att masten inte tippar medan den andra sétter fast
skruvarna.

Manual ¢ Strackfilmsmaskin PL200-LT och PL300-LT N.\SSeg” rra”
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23.2  Montering av transportok

Se till att transportoket monteras pd ett riktigt satt innan maskinen
lyfts ner fran pallen.

Anvand en 17 mm
fast nyckel och tva
M10 bultar.

233  Sékringslapp

Kontrollera att sakringslédppen sitter fast. Den mdste vara
monterad vid lyft och far inte vara deformerad.

Om sakringslappen ar skadad eller saknas, ta genast kontakt
med er leverantor.

Lyft eller transportera aldrig maskinen utan sakringslapp.

234  Lyft av maskinen

Lyft upp maskinen med gaffeltruck under transportoket och stéll ner
maskinen pa avsedd plats.

Lyft upp maskinen med gaffeltruck under transportoket nedtill, under
maskinens tyngdpunkt (tipprisk!). Under transporten lyft endast ma-
skinen ndgot och héll den i balans genom att stodja masten.
Demontera transportok och sakerhetslapp.

Forvara transportok och sakerhetslapp tillsammans med tillhérande
skruvar. Om maskinen behover lyftas pd nytt, behovs dessa delar.
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23.5  Sikerhetsavstand

Beakta erforderliga sikerhetsavstdnd runt maskinen.

Maskinen ska stéillas upp pa ett plant golv av betong, tra el-

ler jamforbart fast underlag. For arbete pa hogre hojd ska en
arbetsplattform anvandas. (Om ni har frdgor om olika underlag
ta kontakt med er leverantor.)

1500 mm

24 Uppfartsramp

Uppfartsrampen till rotationsbordet kan stéllas in pa fem olika lagen.

OBS! Sikerhetsavstand
runt maskinen

1500 mm

n - - - -
1500 mm

\

Maskinen ar vid leveransen instélld pd 90°.

For att kunna anvanda de fyra andra ldgena
madste man dndra rotationsbordets start-
position, vilket sker genom PLC-styrningen
i elskdpet (se dven kap.4.5, sid 28)

2.5 Elanslutning
Anslut maskinen till 230 V AC, 1 Fas+N, 10 A

2.6 Demontering

For demontering av maskinen folj anvisningarna under punkt 2.3 till
2.5 men i omvénd ordning.

2.6.1  Skrotning

Nar maskinen efter manga drs drift slutligen maste skrotas, skall detta
ske under beaktande av lokala miljéforeskrifter och lagar.

Polynova Nissens strackfilmmaskiner innehdller miljovanliga mate-
rial, som kan dteranvandas.
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3. Sakerhetsforeskrifter

Denna sikerhetsinstruktion maste ldsas
och féljas av alla som skall anvinda maskinen.

3.1 Siakerhetsomrade 0 e ——— —

Placera maskinen enligt sakerhetsforeskrifterna . .
Sikerhetsomrade

1500 mm

3.2 Siakerhetsinstruktion

* Operatoren ansvarar for att nedanstdende foreskrifter fljs.

* Under drift far inga obehoriga personer uppehalla sig innanfor
sakerhetsomrddets granser.

* Nar pallen placeras pa rotationsbordet maste man se till att ingen
befinner sig mellan pall och rotationsbord.

* Om topplatta anvinds maste man se till att inga kroppsdelar ham- | e
nar mellan pall och topplatta. 1500 mm

1500 mm

* Det ar forbjudet att anvdanda maskinen om pallen pd rotationsbor-
det sticker ut.

* Maskinen maste kopplas fran om den inte anvands under langre
tid, eller om operatoren ar franvarande.

¢ Alla el-arbeten och reparationer maste utforas av auktoriserade
fackman.

¢ Efter varje underhall eller reparation ar det viktigt att se till att alla
sakerhetsanordningar, filmvagnskedjan och alla brytare, inkl. n6d-
brytaren, fungerar utan anmarkning.

¢ VID NODSITUATION - TRYCK PA STOPPKNAPPEN

VIKTIGT
¢ Den maximala lastvikten uppgar till 1 500 kg.
* Rotationsbordet far inte anvidndas som gangvag eller stdplats.

* For att fa storsta mojliga stabilitet, ska pallen med last stéllas
mitt pd rotationsbordet.

3.3 Sdkerhetsanordningar

Maskinen ar utrustad med foljande sakerhetsanordningar:

* Sakerhetsbrytare pad pelardorren. Den kontrollerar att dorren dr
stangd. Om dorren ar Oppen startar ej maskinen.

e Huvudstrombrytare pd elskdpets dorr. Dorren kan endast 6ppnas
om huvudstrombrytaren star pa “0”. Den garanterar att skapet inte

Huvudbrytare
kan Oppnas utan att spanningen bryts.

* Maskinens stoppknapp nedanfér manoverpanelen. Den bryter genast
spanningen och maskinen stannar omedelbart.

¢ Sakerhetsbrytare for filmvagnen, placerad under filmvagnen. Den
kopplar genast bort maskinen om vagnen kor pa ett hinder.

Stoppknapp
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4. Maskinens funktioner
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4.1 Olika funktioners betydelse

Installning av knappar och brytare samt deras funktioner

4.1.1 Rotationsbordets hastighet

For att minska rotationsbordets hastighet, stéll in potentiometern pa
ett lagre varde. For att 6ka hastigheten, stall in potentiometern pa ett
hogre varde.

Vérdet kan stéllas in pa 3 till 12 varv/min.

4.1.2  Filmvagnens hastighet (uppat)

For att minska filmvagnens hastighet, stall in potentiometern p3 ett
lagre varde. For att 6ka hastigheten, stdll in potentiometern pa ett
hogre varde.

Vérdet kan stéllas in pa 0,7 till 4 m/min.

4.1.3  Filmvagnens hastighet (nedat)

For att minska filmvagnens hastighet, stdll in potentiometern p4 ett
lagre varde. For att 6ka hastigheten, stdll in potentiometern pa ett
hogre varde.

Vardet kan stéllas in pa 0,7 till 4 m/min.

Observera att rotationsbordets hastighet inte pdverkas av filmvagnens
hastighet uppét/nedét. Darfor ar det majligt att kontrollera 6verlapp-
ningen och forbrukningen av strackfilm samt pallgodsets transport-
stabilitet.

En minskning av filmatgangen kan paverka pallgodsets
transportstabilitet.
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4.1.4  Inslagning nedtill

For att minska antalet varv nedtill, stall in potentiometern p4 ett lagre
varde. For att 0ka antalet varv nedtill, stéll in brytaren pa ett hogre
varde.

Filmvagnen stannar nere under antalet angivna varv.
Virdet kan stallas in pa 1 till 6 varv.

4.1.5  Inslagning upptill

For att minska antalet varv upptill, stall in potentiometern pd ett lagre
varde. For att 0ka antalet varv upptill, stdll in brytaren pa ett hogre
vérde.

Filmvagnen stannar uppe under antalet angivna varv.
Vérdet kan stallas in pa 1 till 6 varv.

4.1.6  Filmspanning

For att minska filmspanningen, stdll in potentiometern pa ett lagre
varde. For att 0ka filmspéanningen, stéll in potentiometern pa ett hogre
vérde.

Virdet varieras beroende pa filmens kvalitet och tjocklek.

Vardet kan stallas in pa 0-10.
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4.1.7  Inslagningsprogram

/L \
Maskinen har utrustats med 3 olika inslagningsprogram. P4 program- mlmmm
valjaren finns 3 installningar.

Om spiralprogrammet 6nskas, vrid kontakten till vanster.

I detta lage startar rotationsbordet och inslagningen borjar nedtill.
Darefter stiger vagnen hogst upp pa pallen och stannar medan inslag-
ningen upptill pagdr. Slutligen stannar rotationsbordet i utgangslaget
och START-knappen blinkar. Tryck pad knappen for att vagnen ska
dterga till utgangslaget.

O

Om korsspiralprogrammet 6nskas, vrid kontakten till mitten.

I detta lage startar rotationsbordet och inslagningen borjar nedtill.
Darefter stiger vagnen hogst upp pa pallen och stannar medan inslag-
ningen upptill pagdr. Vagnen dker sedan ater nedat och stannar langst
ner pa pallen. Slutligen stannar rotationsbordet i utgangslaget.

Om vattentidtprogrammet 6nskas, vrid kontakten till hoger.

I detta ldge startar rotationsbordet och inslagningen borjar nedtill.
Darefter stiger vagnen hogst upp pa pallen, lindar ett varv och dker
sedan ner en bit. Rotationsbordet stannar i utgdngsliaget och START-
knappen blinkar.

Maskinoperatoren lagger nu ett tackark pa pallen och startar upp ma-
skinen igen. Vagnen stiger sedan hogst upp, tackarket fixeras och in-
slagningen upptill utfors. Darefter dker vagnen dter nedat och stannar
langst ner pd pallen. Slutligen stannar rotationsbordet i utgangslaget.

4.1.8  Topplatta (tillval)
Brytaren har 2 installningar: med (1) eller utan (0) topplatta

Detta tillval dr till stor hjalp vid arbete med ostabila och litta pallar,
eftersom man kan fixera lasten under inslagningen.

4.1.9  Huvudstréombrytare
Brytaren har 2 installningar:
(1) — for att koppla in maskinen

(0) — for att koppla ur maskinen

Huvudstrombrytaren kan spérras for att skydda maskinen mot otill-
ldten anvandning.
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4.1.10 Maskinstopp

Nar man trycker in knappen, bryts spanningen och maskinen stannar
genast i det lage den befinner sig i.

For att ater ta maskinen i drift maste knappen 16sgoras. Darefter
trycks knappen RESET in for att dterfora maskinen till utgdngslaget.

4.1.11  START-knapp

Nar man trycker pa knappen, startar maskinen och borjar arbeta
enligt forinstéllt program och parametrar.

Genom ljus och blinkningar i olika intervaller vet man var i program-
met man befinner sig. Se aven sid. 17 (kap. 4.2) for mer detaljerad
information om de olika intervallernas betydelse.

4.1.12  STOP-knapp

Nar knappen trycks in stannar maskinen i det lage den just befinner
sig i.

Denna funktion kan anvdndas om t.ex. operatdren maste ldgga till
papper som fattas.

For att gd vidare kan man antingen trycka pa START for att fortsétta
med programmet, eller RESET for att aterga till utgangslaget.

4.1.13 RESET-knappen
Nar knappen trycks in dtergdr maskinen till utgangslaget.

Filmvagnen har ett ndgot forhajt lage for att byte eller insattning av
film ska ske pa en ergonomiskt riktig hojd.

Manual ¢ Strackfilmsmaskin PL200-LT och PL300-LT
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4.1.14  Filmvagnshojd vid maskinstart
(for ergonomisk filminsattning)

Vid start kan filmvagnen ha tva hojder.

* en ergonomisk hijd som gor det littare att sitta in filmen utan att
man behdver boja kroppen.

* en ldgsta position for inslagning av pallfot eller fOr att satta en film-
klamma pa rotationsbordet.

For startposition pa ergonomisk hojd, tryck samtidigt in knapparna
“Reset” och ”Stop” efter maskinstopp.

For startposition ldngst ner, tryck samtidigt in knapparna “Stop” och
”Start” efter maskinstopp.

Genom att bekrafta med Start-knappen och ldta ett varv ga fram, kan
den nya startpositionen bestimmas, som géller tills en dndring sker.

4.1.15 Inslagning hogst upp pa pallen
(fotocellens fordrojningstid)

Inslagning hogst upp pa pallen regleras med timern ”fotocell” i
SPS-styrningen (elskédpet).

For fler varv hogst upp, vrid timern “fotocell” medurs.

for farre varv hogst upp, vrid timern “fotocell” moturs.

________

Timer
Fotocell

SPS

Timer
Stopposition
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OBS! Om ni arbetar med rela-
tivt morka produkter eller svart
film ar det moijligt att fotocellen
inte kdnner av lasten. I sa fall
aker filmvagnen inte uppat.

Om detta problem uppstdr, ta
kontakt med er leverantor.

Nisse
Eourran



4.1.16 Rotationsbordets positioner
(uppfartsrampens infistning)

Rotationsbordet kan stéllas in pa fem olika positioner beroende pa
vad som passar uppfartsrampen. P4 sd satt har man tagit hansyn till
olika situationer som uppstar vid pallhantering (t.ex. kor-/gangvagar,
materialflode etc).

Efter faststdllande av uppfartsrampens position (5 olika positioner) stall
in timern ”Stopposition” i SPS-styrningen (elskdpet) pd denna position
(t.ex.arbete framtill = timerns mellanlage, fabriksinstéllning = 90°.)

4.2 Driftindikeringar — optiska signaler

Nar huvudstrombrytaren slds pd mdste den vita lampan i elskapet
lysa. Om inte lampan lyser, kontrollera lampa, huvudstrombrytare,
nodfunktioner, filmvagn och om vaggkontakten dr insatt.

Nar knappen “maskinstopp” 16sgjorts, maste START-knappens grona
lampa lysa. Om inte lampan lyser, kontrollera om pelardorren &r
stangd och om brytaren for SPS-styrningen i elskdpet star pda “RUN*
(kontrollera om de tva grona LED-lamporna "POWER” och "RUN”
lyser).

Den grona START-knappen:
Lyser Maskinen kan tas i drift.
Blinkar med 2 sek intervaller = Maskinen arbetar.

Blinkar med 1 sek intervaller = Maskinen vantar pa kvittering for
fortsatt drift (t.ex. mellanstopp i

vattentdtprogrammet).
Blinkar snabbt hela tiden Maskinen befinner sig i utgangsliaget.
4.3 Insdttning av strackfilm

Maskinen kan arbeta med alla typer av strackfilm eller —nét som finns
pa marknaden. Darfor har det ingen betydelse om ni satter in invan-
digt eller utvandigt haftande strackfilm. Vid insattandet ar det viktigt
att kontrollera det schema som finns pd insidan av pelardorren —i
6gonhojd.

Rullmatt:

Bredd: 450-500 mm
Innerdiameter: 76 mm
Max. ytterdiameter: 240 mm
Tjocklek: 9-35 my
Max. vikt: 20 kg

For val av ratt strackfilm kontakta er leverantor.
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Oppna pelardérren. Dir finns filmvagnen med filmrullhallare och
film(for)strackningssystem.

For att 6ppna film(for)strackningssystemet pressar man bara ihop de
bada knapparna (se bilden till hoger).

Filmhéllarens 6vre kon hélls fast
med en magnet sd att rullen kan
sattas in med bdda hdnderna. Satt
rullen pa den nedre konen och fall
ner den dvre.

Rullen ar nu fixerad.

Darefter ar det mycket enkelt att dra fram filmen genom systemet.
Avslutningsvis stangs film(for)strackningssystemet.

STANGD OPPEN

r N A
[ | [ ]
PL200-LT PL300-LT

O
/
. J
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4.3.1 Installning av forstrackningssystemet
(endast PL300-LT)

Forstrackningssystemet kan stallas in steglost upp till 290% med rat-
ten vid drivhjulet. En forstrackning med 290% betyder en tojning av
strackfilmen fran 1 m till 3,9 m

4.3.2  Instillning av inslagningshojden nertill

Ibland ar det nédvandigt att sld in lasten med hela pallfoten. I andra
fall ar det inte nodvandigt eller ens tillatet (pa grund av t.ex. helauto-
matiska lager).

For att kunna erbjuda lamplig lastsakerhet i bdda fallen har maskinen
forsetts med tva mojligheter att stélla in och kontrollera filminslag-
ningen nedtill.

Genom att stélla in den nedre inslagningshéjden kan man komma
under rotationsbordets niva sa att dven pallfoten kan slds in.

4.3.3  Stringsystemet

Om last och pall maste sitta tatt
samman, men hela pallfoten ej far
slds in (pd grund av t.ex. helauto-
matiska lager), sd har maskinen ett
mycket enkelt system — Stringsys-
temet.

Utbytbara plastelement formar av
strackfilmen en strang. Resultatet
blir en mycket stabil pallinslag-
ning som inte gar sonder sa latt.
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5. Felsokning

Innan ni kontaktar er leverantor eller servicetekniker for felsokning
eller reparation, ber vi er att forst kontrollera nedanstdende punkter:

Storning Orsak Losning

Maskinen arbetar ej Kontakten sitter ej i Satt in kontakten

(vita lampan lyser ej) Ingen el-spanning Kontrollera sdkringen
Huvudstrombrytaren star pa 0 Stallin pd 1
Maskinstoppet ar intryckt Losgor knappen

Maskinen arbetar ej
(vita lampan lyser men
inte den grona lampan)

Rotationsbordet roterar ej

Rotationsbordet stannar ej

Filmvagnen gar ej upp

Brytaren for filmvagnens
nodsystem ar aktiverad

Pelardérren ar 6ppen
SPS-brytaren stdr pd STOP

En eller flera frekvens-
omformare ar blockerade

Potentiometern ar sondervriden
(inget anslag t.h. eller t.v.)

Rotationsbordets frekvens-
omformare ar blockerad

Foremal blockerar rotationsbordet

Drivrullen har ingen kontakt med
rotationsbordets platta

Rotationsbordets fotocell d4r smutsig
Rotationsbordets fotocell ar skadad
Reflektorn till fotocellen ar smutsig
Reflektorn till fotocellen ar skadad

Ingen/liten pall pa rotationsbordet

Svart pallast eller film

Potentiometern ar sondervriden
(inget anslag t.h. eller t.v.)

Filmvagnens frekvens-
omformare ar blockerad

Manual ¢ Strackfilmsmaskin PL200-LT och PL300-LT

Ta bort aktiveringen

Stang dorren
Stall in pa RUN
Koppla bort huvudstrom-

brytaren (0), vanta 30 sek,
koppla éter in den (1)

Byt ut potentiometern

Koppla frdn huvudstrom-
brytaren (0), vanta 30 sek,
koppla éter in den (1)

Ta bort foremalen

Justera eller byt ut

Rengor fotocellen
Byt ut fotocellen
Rengor reflektorn

Byt ut reflektorn

Stall pd en (hogre) pall

Stall upp timerns
fordrojningstid (SPS)

Byt ut potentiometern

Koppla frdn huvudstrom-
brytaren (0), vanta 30 sek,
koppla ater in den (1)
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Storning Orsak Losning

Filmvagnen gar ej ned Potentiometern dr sondervriden Byt ut potentiometern
(inget anslag t.h. eller t.v.)
Filmvagnens frekvens- Koppla fran huvudstrom-
omformare ar blockerad brytaren (0), vanta 30 sek,

koppla ater in den (1)

Programvaéljaren star Tryck pa START,
installd pa Spiralprogram dndra programmet
Programvaéljaren star Tryck pa START,
instélld pa Vattentatprogram andra programmet

Skulle stoérningarna kvarstd, trots ovanstdende kontroll,
bor ni ta kontakt med leverantoren.
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6. Skotselinstruktioner

For att vi ska kunna garantera att er strackfilmsmaskin kommer att
arbeta effektivt och felfritt, maste nedanstdende skotsel- och under-
héllsarbeten utforas regelbundet.

Arbete och reparationer pa maskinen far endast utforas
om maskinen dr helt bortkopplad fran nitet.

6.1 Rengoring av filmsystemet

Rullarna som tillhor film(for)strackningsenheten mdste befrias fran
fororeningar och klisterrester sd att filmen latt kan 16pa 6ver rullarna.
Anvénd aceton eller sprit for detta andamal.

6.2 Rengoring av filmvagnens fotocell

Fotocellen &r en trianguldr sensor som kanner av pallhéjden. Strélen
som skickas ut tréaffar pa ett foremal (pall), reflekteras och fangas upp
av fotocellen.

Om fotocellen ar smutsig, kan inte den utskickade och reflekterade
strdlen fangas upp pa ett riktigt satt. Rengor darfor smutsig fotocell
med rengoringsmedel (t.ex. fonsterputs).
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6.3 Kontroll av drivmotorns kedjespanning

Ibland kan det vara nédvandigt att spanna eller byta ut kedjan. Be-
roende pd arbetsforhdllandena bér man kontrollera kedjespanningen
2—4 ger arligen. Om rotationsbordet kan vridas (fritt) 3 cm utan pall, #

madste kedjan spannas.

3cm

Ta i sd fall forst av motorkdpan.

Anviand en 5 mm insexnyckel

Lossa skruvarna, dra tillbaks motorn och spann kedjan.
Dra fast skruvarna igen.

Anvind en 16 mm fast nyckel
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6.4 Besiktning av drivhjulet

Det gummerade drivhjulets kondition mdste regelbundet kontrolle-
ras. Gummits tjocklek ska helst inte understiga 6 mm. Om den endast
uppgar till 4 el. 3 mm, maste drivhjulet bytas ut.

Innan kontrollen utfors, maste rotationsbordets platta tas bort. (Se sid.
26, Lyft av rotationsbord).

Darefter maste fjaderstrackarens tva skruvar lossas.

Anvand en 16 mm fast nyckel

Vid méatningen skjuts drivhjulet framat. Dra motorn utat.
Efter matningen skjuts drivhjulet tillbaks igen

Innan fjadern ater kan spannas och skruvarna dras at, maste rota-
tionsbordet vara monterat. (Se Lyft av rotationsbord, men i omvand
ordning, sid. 26).

Innan rotationsbordet sétts pa plats, forvissa er om att drivhjulet ar
helt tillbakaskjutet.

For att kunna spanna fjadern beh6vs en havstang enligt bilderna
nedan.

Spénn fjadern till 3 pa skalan.

Dra fast skruvarna
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6.5 Kontroll av rotationsbordets glidlager

For att kunna kontrollera glidlagren mdste rotationsbordet platta forst
tas bort (sid. 26, Lyft av rotationsbord).

Fore kontrollen av de fyra glidlagren ska man rengéra dem fran fett
och smuts. For att f ett visst min.avstdnd mellan grundplatta och
rotationsbord bor glidlagren ha en hojd pa min. 3 mm.

Om hojden underskrider 3 mm, maste glidlagren bytas ut. Man
trycker da ner lagren fran rotationsbordets ovansida.

Ta bort eventuella klisterrester. Satt in nya lager underifrdn och satt
fast med lampligt klister.

Rengor det centrala glidlagret fran fett och smuts. Om det centrala
glidlagret ar skadat, ta kontakt med er leverantor.

6.6 Kontroll av rotationsbordets lIoprullar

Fore kontroll av rotationsbordets 16prullar maste plattan tas bort (sid.
26, Lyft av rotationsbord).

Lyft plattan forsiktigt med hjalp av lyftoket. P4 undersidan ser ni de
tio loprullarna. Mat rullarnas diameter. Varje rulle ska helst vara 40
mm i diameter. Om diametern understiger 35 mm, mdste rullen bytas
ut.

Rengor rullarna och kontrollera att de 16per latt. Om sd inte ar fallet,
kan en lagerskada foreligga, och rullen maste dd bytas ut.

Om ni vid kontrollen mérker att en eller flera rullar ej r runda eller
ensidigt notta, ska sddan rulle bytas ut.
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6.7 Lyft av rotationsbord
Rotationsbordet vager 200 kg! och lyfts med hjélp av det rdda lyftoket.

Ta forst bort tva skruvar fran skydden for 16prullar.

\/

\

Anvénd en 6 mm insexnyckel

Fast det roda lyftoket med samma skruvar.

6.8 Rengoring av maskinytor

I samband med underhéllsarbetet varje halvar bor hela anlaggningen
rengoras fran fett- och oljerester. For att ta bort torrt damm, film- och
trarester behovs en industridammsugare. For rengoring och vard av
maskinytor rekommenderar vi maskinella hjialpmedel.
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6.9 Underhallsintervaller — schema

Maskingrupp Arbete att utfora Intervall*

Basenhet:

Kedja, rotationsbord Fetta in Var 6:e manad * Intervallerna beror pé
Basenhet Rengdr Var 6:e manad maskinens arbetsforhallanden.
Loprullar, rotationsbord Rengor Var 6:e manad Standardsituation: arbetspass

Glidlager

Rengoringsborste
Fotocell, rotationsbord
Reflektor, fotocell

Fotocell, filmvagn

Pelare:

Kedja, filmvagn

Glidlager, filmvagn

Topplatta (tillval):

Kedja, topplatta

Glidlager, topplatta

Kontrollera slitage
Kontrollera kondition
Rengor

Rengor

Rengor

Fetta in
Spann

Rengor

Fetta in
Spann

Rengor

Var 6:e manad
Var 6:e manad
Vid behov
Vid behov
Vid behov

Var 6:¢ manad
Vid behov

Var 6:e manad

Var 6:e manad
Vid behov

Var 6:e manad

Efter varje underhallstillfille eller reparation maste ni forsikra
er om att alla sikerhetsanordningar, filmvagnskedjan och alla
brytare, inklusive nédbrytaren, fungerar utan problem.
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7. Reservdelslista

Basenhet PL200-LT, PL300-LT

Pos Artikel-Beteckning Antal Art.nummer
1 Basenhet 1 LT005-01
2 Centrallagersats, drivplatta 1 LT005-02
3 Drivplatta 1 LT005-03
4  Glidlager 4 LT005-04
5 Kedja med las 1 LT005-05
6  Kugghjul 1 LT005-06
7 Monteringsplatta, drivmotor 1 LT005-07
8 Drivmotor 1 LT005-08
9 Képa drivmotor 1 LT005-09
10 Rengoringsborste 1 LT005-10
11  Centrallager, rotationsbord 1 LT005-11
12 Skydd l6prullar 2 LT005-12
13 Loprulle, komplett 10 LT005-13
14  Platta, rotationsbord 1 LT005-14
15  Uppfartsramp 1 LT005-15
16  Tackplat, fotocell 1 LT005-16
17  Fjader 1 LT005-17
18  Spédnnanordning 1 LT005-18
19  Avstandshéllare 4 LT005-19
20  Skydd, drivplatta 1 LT005-20
21  Konsolsats 1 LT005-21
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Basenhet PL200-LT, PL300-LT
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Pelare PL200-LT, PL300-LT

Pos Artikel-Beteckning Antal Art.nummer
1 Pelare 1 20410103-01
2 Téckplat 1 20410103-02
3 Dorrlas 2 20410103-15
4  Kantskydd, dorrhandtag 1 20410103-16
5 Pelardorr 1 20410103-05
6 Gangjarn 8 20410103-17
7 Tackplat 1 20410103-07
8 Skydd 1 20410103-08
9 Dorrlas 2 20410103-14
10  Elskapsdorr 1 20410103-03
11 Tackplat 1 20410103-22
12 Dorrtétning 1 20410103-13
13  Faste for tackplat 1 20410103-23
14  Manoverpanel, komplett 1 20410103-04
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Pelare PL200-LT, PL300-LT

Manual ¢ Strackfilmsmaskin PL200-LT och PL300-LT N.‘SSeg” rra”
U,



Pelare PL200-LT, PL300-LT

Pos Artikel-Beteckning Antal Art.nummer

15  Kabelkedja 1 20410103-20
20410103-18
20410103-19
20410103-09
20410103-11
20410103-12
20410103-06
20410103-10

16 Drivmotor

17 Motoraxel

18  Kugghjul, 6vre
19  Kedja

20 Kedjelds

21  Kedjefdste

22 Kugghjul, nedre

Y NG J N S G Gy
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Pelare PL200-LT, PL300-LT
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Filmvagn PL200-LT

Pos Artikel-Beteckning Antal Art.nummer
1 Basenhet, filmvagn 1 20210721-01
2 Kon, nedre 1 20210721-02
2a  O-Ring 1 20210721-13
3 Glidkloss 4 20210721-03
4 Kon, 6vre 1 20210721-05
5 Magnet 1 20210721-06
6 Faste, Ovre kon 1 20210721-04
7 Gangjarn 1 20210721-14
8 Bromsenhet 1 20210721-16
9 Kugghjul 1 20210721-11
10  Kedja med lds 1 20210721-12
11  Bromsrulle 1 20210721-15
12 Sékerhetsflagga, rod 1 20210721-10
13 Hojdstopp 1 20210721-08
14  Ratt for hojdstopp 1 20210721-09
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Filmvagn PL200-LT
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Dorr, filmvagn PL200-LT

Pos Artikel-Beteckning Antal Art.nummer
1 Dorr 1 30210713-01
2 Lasregel, 6vre 1 30210713-04
3 Dorrknopp 2 30210713-05
4  Fjader 1 30210713-02
5 Lasregel, nedre 1 30210713-03
6  Styrrulle 1 30210713-06
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Dorr, filmvagn PL200-LT
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Elkomponenter, PL200-LT

Pos Artikel-Beteckning Antal Art.nummer
1 Mikrobrytare, sdkerhetsplatta,
filmvagn 1 LS200-EL-24

2 Fotocell 1 LS200-EL-30
3 Elektromagnetisk broms 1 20210721-16
4 Nyckelbrytare, pelardorr 1 LS200-EL-25
5 Drivmotor filmvagn 1 20410103-18
6 Initiator, filmvagn 6vre 1 LS200-EL-29
7 Elskap

8 Manoverpanel, komplett 1 LS200-EL-32
9 Initiator, filmvagn nedre 1 LS200-EL-28
10  Drivmotor 1 LT005-08

11  Fotocell for stopp, rotationsbord 1 LS200-EL-23
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Elkomponenter, PL200-LT
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